URUNLERIMIiZ EN VERIMLI NASIL KULLANILIR?

1. Istif yuksekligi tirtin 6zelliklerinde belirtildigi gibidir. Bu degerlerin asilmasi
trtinlerde ¢dkmeye, deformasyona neden olabilir. Urlnlerimizin istif
yuksekligi musteri istegine gére gramaj ayari yapilarak artirilabilir.

2. Istif yapilan trtnler tam olarak Ust Uste konulmalidir. Ancak bu sekilde
saglikli istifleme yapilabilir.

3. Istif, paletler bidonlarin cevresini 2 cm gececek sekilde yapilmalidir.

4. Kapak sikma isleminde gereginden fazla kuvvet uygulanmamalidir. Aksi
halde kapaklarda dis siyirmasi olabilir.

5. Istif, yapilirken istif alaninin egimi énemlidir. Eger egim fazla olursa, bidon
icersindeki malzemenin agirhigi her yoéne esit dagilmayip tek yone
yogunlasacagi icin, bu boélgede ¢cokme olusabilir.

6. Urlnlerimiz uzun stire glinese maruz kalmamalidir. Bu durumda, sararma
ve kirilma olusmasi muhtemeldir.

7. Eger dolum 40° C uzerinde yapiliyor ise, istifleme icin Urlnlerin ortam

sicakligina gelmesi beklenmelidir. Aksi taktirde ¢cokmeler olusabilir.

Bu hususlara dikkat etmeniz iiriinlerimizi daha wuzun siireli, orijinal
formunda bozulma olmaksizin ve kaliteli olarak kullanmanizi

saglayacaktrr.



